ty

'%\ ® (N
NIEDNER
g

PLUS DE 110 ANS DE QUALITE ET DE SERVICE DANS L'INDUSTRIE DES TUYAUX
o DE TUYAUX MUNICIPAUX, FORESTIERS ET INDUSTRIELS

TEX

NIEDNER A RECU LA CERTIFICATION ISO900 1:2000 PAR LE BIAIS DE UL
DES PRODUITS SUPERIEURS QUI VOUS AIDENT A SAUVER DES VIES
www.niedner.com



MUNICIPAL
FORESTIER
INDUSTRIEL

675 Merrill St. Coaticook, QC Canada J1A 2S2

PO Box 38, Norton, VT USA 05907

Tel.:
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TUYAU MUNICIPAL, FORESTIER, INDUSTRIEL

REELTEX™

Tuyau unique a gaine simple faite a 100 % de polyester filé concu pour les dévidoirs, mais qui est plus léger
gue les tuyaux classiques en caoutchouc durci. De manipulation facile, le tuyau REELTEX" est idéal pour les
systémes & mousse a air comprimé. Il est comporte une armature en spirale et est traité a ’TENCAP" rouge.
Concu a I'origine pour les incendies forestiers, il peut étre utilisé a d’autres fins, mais avec certaines
restrictions. Quand on utilise ce tuyau avec un injecteur de mousse, les limites relatives a I’établissement
des tuyaux peuvent étre différentes. Se reporter au diamétre minimal du dévidoir dans le tableau ci-apreés.
No de brevet : 2168497

Longueur maximale : 100 pi (30,5 m).

REELTEX™- spécifications

- Letuyau doit comporter une gaine simple faite a 100 % de polyester filé, étre dotée d’'une armature en spirale et avoir
subi un traitement & 'TENCAP" rouge.

- Lagaine doit compter au moins 12,5 duites par pouce.

- Ladoublure intérieure doit étre en polyuréthane thermoplastique Iéger extrudé et avoir une épaisseur minimale de
0,028 po (711 pm).

- Lenveloppe extérieure doit avoir subi un traitement a I'élastomére ENCAP" rouge, lequel doit encapsuler com-
pletement chaque fibre et non pas seulement les recouvrir de facon superficielle.

- Plage des températures de service : de -60 °F a 140 °F (de -51 °C a 60 °C).

- Lenveloppe extérieure a un point de fusion de 500 °F (260 °C) et un point de combustion de 550 °F (287,8 °C).

- Essai d’abrasion : FM (15 000 cycles au minimum).

= Un tuyau soumis a une pression de 600 Ib/po? (4 200 kPa) ne doit pas subir un allongement supérieur a 8 % de sa
longueur initiale, présenter une déviation supérieure a 20 po (51 cm) ni se soulever par rapport au banc d’essai.

- Un tuyau soumis a une pression de 600 Ib/po2 (4 200 kPa) ne doit pas présenter plus de 9 tours par 50 pi (15,2 m).

- Pression d’essai de fonctionnement minimale : 300 Ib/po? (2 100 kPa).

- Pression d’épreuve minimale : 600 Ib/po? (4 200 kPa).

- Pression d’éclatement (tuyau droit) : 1 800 Ib/po? (12 600 kPa).

- La pression d’éclatement d’un tuyau présentant un rayon de courbure de 27 po (69 cm) ne doit pas étre inférieure a
1 800 Ib/po? (12 600 kPa).

- Letuyau présente des caractéristiques égales ou supérieures aux exigences de la norme NFPA 1961.

““PROPRIETES

Diamétre N°. de Diamétrede  Poidspar Rayon de Volume d’'un d’géleastseir?wgnt Rayonde  Diamétre
dutuyau spéc. labaguedu longueurde courbure rouleau de 50 pi minimale courbure  minimal du
raccord 50 pi(152m) minimal (15,2 m) (tuyau plié) minimal  dévidoir
3/4po 3207  11/16po 8.0 Ib 5 po 1.38 pi® 1000 1b/po2 5po 10 po
(19 mm) (270mm) — (363kg)  (13cm) (28617 cm?) (6 900 kPa) (3em)  (@5cm)
lpo 3210  15/16po 1051b 6 po 1.38 pi® 1000 1b/po2 6 po 12 po
(25 mm) (333mm)  (a8kg)  (15cm) (28617 cmd) (6 900 kP) (sem  @Lem)
11/2po 3215  113/16 po 16.0 Ib 10 po 2.00 pi3 1 000 Ib/po? 10 po 20 po
(38 mm) “62mm)  (73kg)  (5cm) (56634 cmd) (6 900 kPa) sem  (Glem)

Pour plus d’information veuillez communiquer avec
votre distributeur autorisé
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CERTIFIE ISO9001

1-800-567-2703
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